Przenosniki pneumatyczne na sprezone powietrze i z napedem elektrycznym

Przenosniki pneumatyczne:
powietrzna automatyka




Nilfisk: swiatowy lider w produkcji
przenosnikow pneumatycznych

Nilfisk, obecny w 70 krajach swiata, to wiodacy produ-
cent przemystowych urzgadzen czyszczacych; jest nie
tylko wiodgcym producentem ,odkurzaczy przemysto-
wych”, ale takze projektuje i wytwarza przenosniki pneu-
matyczne.

Dziat przenosnikéw pneumatycznych Nilfisk oferuje ustu-
gi wsparcia technicznego, projektowania, produkcji i ob-
stugi posprzedazowej; ta ztozona struktura podejmuje
wspotprace z przedsiebiorcami z catego Swiata, ktérych
celem jest uzyskanie petnej kontroli nad procesem pro-
dukcji oraz automatyzacji i jak najwiekszej wydajnosci
procesu transportu proszkéw, ziaren i kapsutek.

Bl oddzialy

. Autoryzowani sprzedawcy

. Zaktady produkcyjne

Oferta Nilfisk obejmuje przenosniki pneumatyczne na
sprezone powietrze i z napedem elektrycznym, zgod-
ne z dyrektywami ATEX, rozporzadzeniem (WE) nr
1935/2004, FDA oraz USDA. Poznaj nasze rozwigzania
zapewniajgce wydajny i bezpieczny transport dowolne-
go rodzaju materiatow sypkich i granulatéw. Prawdziwie
wartosciowy element procesu produkgciji.




Czym jest przenosnik pneumatyczny?

Przenosnik pneumatyczny stuzy do transportu materiatow
sypkich lub granulatbw pomiedzy urzgdzeniami
przetwarzajagcymi lub wytworczymi. Transport odbywa
sie zgodnie z ustalonym harmonogramem, zgodnie
z zapotrzebowaniami dotyczgcymi pozgdanej ilosci,
odlegto$ci i wysokosci.

Zasada dziatania: system ssgcy wytwarza préznie
w koszu samowytadowczym, umozliwiajgc zassanie
materiatu; nastepnie materiat wydawany jest w punkcie
przeznaczenia, tj. w mieszalniku, maszynie pakujgcej lub
pojemniku.

Zalety transportu pneumatycznego w stosunku do

metody mechanicznej obejmujg miedzy innymi:

- brak ruchomych czesci mechanicznych, z wyjgtkiem
zaworu wylotowego, co zabezpiecza materiat przed
uszkodzeniami;

- minimalny kontakt z czynnikami zewnetrznymi, co
gwarantuje optymalny poziom higieny;

- idealng integracje z procesami technologicznymi,
podnoszac ich wydajnosg;

-wyzszy  poziom  bezpieczenstwa, efektywnosci
i automatyzaciji.

Dzieki wysokowydajnemu systemowi filtracji,
przenosniki pneumatyczne Nilfisk minimalizujg emisje
pytdbw do Srodowiska. Urzadzenia Nilfisk nie emitujg
zanieczyszczen i sg przyjazne dla Srodowiska.



Dlaczego warto wybrac przenosniki
pneumatyczne Nilfisk?

Istnieje wiele powodow, dla ktérych warto wybraé
urzgdzenia marki Nilfisk, a jednym z nich jest fakt, ze
nabywca dokonuje zakupu kompleksowego rozwigzania,
a nie tylko i wytgcznie produktu:

- Caly proces, od pierwszego kontakiu z klientem
az po dostawe systemu, jest nadzorowany przez
doswiadczonych ekspertow.

- Wszelkie inspekcje, studia wykonalnosci, oferty i
dostawy sg zawsze realizowane przez fachowych
technikéw Nilfisk.

- Szeroka oferta produktéow dostosowana jest do
réznorodnych potrzeb klientow.

- Nilfisk jest obecny w 70 krajach na catym swiecie.

KORZYSCI DLA KLIENTOW

Konkretne i wymierne korzysci dla klienta obejmuja:

- tatwg i szybka instalacje na powigzanych urzgadzeniach,

- brak emisji pytéw do Srodowiska pracy,

- wiekszg higiene procesu produkcyjnego,

- brak rozwarstwiania mieszanki,

- brak wykruszania granulatu,

- brak elementéw moggcych stanowic¢ zagrozenie
pozarowe (ATEX),

- wysokg elastyczno$¢,

- niskie wymagania w zakresie obstugi,

- bardzo niewielki poziom zuzycia,

- wzrost zdolnosci wytworczych,

- nizsze koszty produkcji.

ZALETY

Nasi partnerzy i Kklienci, ktérzy dokonali wyboru
przenosnikow Nilfisk wymieniajg nastepujgce zalety tych
urzgdzen:

- wzrost zdolnosci wytworczych o 30%,
- zmniejszenie zuzycia sprezonego powietrza o 30%

dzieki technologii COAX® stosowanej w procesie
wytwarzania prézni,

- obnizenie temperatury w dziatach z 30° na 25°C, dzieki

rozwigzaniu opartemu na sprezonym powietrzu,

- obnizenie poziomu hatasu o0 50%.



Obszary zastosowania

Przeno$niki pneumatyczne Nilfisk znakomicie
sprawdzajg sie w wielu zastosowaniach, w tym w
produkcji farmaceutykéw, zywnosci, tworzyw sztucznych
i innych.

Idealnie wpasowujg sie w proces produkcyjny; ponizej
przedstawiamy kilka przyktadéw najpowszechniejszych
zastosowan:

- Odbiér materiatu z opakowan zbiorczych, workow typu
big bag, koszy samowytadowczych i innych.

PRZEMYSL FARMACEUTYCZNY PRZEMYSL SPOZYWCZY

- Tabletki - Produkcja pieczywa

Dystrybucja materiatu na potrzeby:

- Przesiewania: pierwszy przenosnik zasila

przesiewacz wibracyjny; drugi przenosnik
transportuje materiat do Kkolejnego etapu
przetwarzania;

- Odwazania: przenosnik zasila urzadzenie

przetwarzajgce zgodnie z zadanym
harmonogramem i w okreslonych ilosciach;

- Dozowania:  przenosnik  zasila  pojemnik

dozownika zgodnie z zadanym harmonogramem
i w okreslonych ilosciach;

- Pakowania: przenosnik zasila maszyny pakujgce.

PRZEMYSL CHEMICZNY |
TWORZYW SZTUCZNYCH

- Czysciwa
- Kapsutki - Produkcja stodyczy, migdatéw w - Tonery
- Proszki cukrze, cukierkéw - Wyciskarki
- Substancje pomocnicze - Kawa i herbata - Formy wtryskowe
Inne... - Cukier i jego pochodne - Inne...
- Przekaski

- Zywnos¢ dla zwierzat
- Inne...



Rozktad operacyjny — odbior

1. Odbiér standardowy: do kolejnych etapdéw. Transport pneumatyczny
Materiat odbierany jest z matych pojemnikow jest staty, nie wymaga interwencji operatora,
z poziomu terenu przez sonde wtozong przez a adapter podawczy Nilfisk zamocowany pod
operatora w punkt odbiorczy; nastepnie materiat jest jednostkg odbiorczg umozliwia dostosowanie ilosci
transportowany do odpowiedniego obszaru. pobieranego powietrza, zapewniajgc uzyskanie
optymalnej mieszanki powietrza i danego materiatu
2. Odbiér na zatadowni: (faza gesta i faza rozrzedzona).
Materiat pobierany jest z zatadowni, gdzie
operator dokonuje zasypu materiatu, ktéry ma 4. Odbiér z kosza samowyladowczego w
zostac przetransportowany; nastepnie materiat atmosferze ochronnej:
jest transportowany do odpowiedniego obszaru. Kosz samowytadowczy, z ktérego pobierany jest
W ten sposéb materiat jest zasysany bez udziatu materiat posiada ogromng pojemnos$¢, umozliwiajgc
operatora. transport duzych ilo$ci materiatu; co wiecej, jest
on szczelnie zamkniety, co oznacza, ze moze
3. Odbiér z adapterem podawczym: zostaé wypetniony azotem i gazami obojetnymi,
Materiat pobierany jest z zatadowni i automatycznie aby zapewni¢ lepsze zabezpieczenie materiatéw
podawany w ramach procesu produkcyjnego wrazliwych na powietrze.

& %

Odbidr przy pomocy dyszy QOdbidr z zatadowni z czujnikiem poziomu

Odbidr z adapterem podawczym Odbidr z kosza samowytadowczego w atmosferze ochronnej
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Rozktad operacyjny — dystrybucja

napetnianie

Napetnianie mieszalnika typu V: Materiat

jest pobierany z kosza samowytadowczego,
bezposrednio potgczonego z mieszalnikiem typu V,
ktory jest oprdzniany przy pomocy jednostki ssgce;j.
Proces trwa nieprzerwanie do czasu opréznienia
jednostki odbiorcze;j.

Wydawanie do dozownika: Materiat jest odbierany
bezposrednio z kosza samowytadowczego lub
worka typu big bag i wydawany do pojemnika
dozownika.

Wydanie do przenosnika slimakowego:
Materiat jest odbierany bezposrednio z kosza
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Napetnianie mieszalnika typu V

samowytadowczego lub worka typu big bag i
wydawany do przenosnika slimakowego lub na pas
transmisyjny. Takie zastosowanie idealnie sprawdza
sie w przypadku duzych ilosci transportowanego
materiatu. Przekazywany materiat jest wydawany do
przenosnika slimakowego lub na pas transmisyjny,
ktéry stopniowo transportuje materiat.

Napetnianie mieszalnika bebnowego: Materiat
jest odbierany przez operatora za pomoca prébnika,
przepuszczany przez przesiewacz wibracyjny i
podawany do mieszalnika bebnowego. Préznia

w przesiewaczu wibracyjnym i mieszalniku
wytwarzana jest przez jednostke ssgca.

Wydawanie do dozownika

Wydawanie do przenosnika slimakowego

Napetnianie mieszalnika bebnowego



Przenosniki pneumatyczne na

sprezone powietrze

W tego typu przenosnikach pneumatycznych préznia
wytwarzana jest przy uzyciu sprezonego powietrza.
Odmiennie od innych technologii, system ten
charakteryzuje sie niskim poziomem hatasu i wysokg
elastycznoscig uzytkowania, a jednoczes$nie zajmuje
mniej miejsca. Dzieki technologii wytwarzania prozni,
zuzycie energii kompresora zasilajgcego pompe
jest zblizone do systeméw elektrycznych, takich jak
dmuchawy bocznokanatowe czy pompy topatkowe.

LINIA STANDARDOWA

Do zastosowania w przemysle spozywczym,
chemicznym i innych, wymagajacych przestrzegania
wysokiego poziomu higieny.

Przenosnik stanowi znakomity wybor, gdy celem
uzytkownika jest uzyskanie idealnej réwnowagi pomiedzy
wydajnoscig, gabarytami oraz niskimi wymaganiami
w zakresie obstugi. Wykonanie ze stali szlachetnej

Linia Premium Zywno$é — PCC44HF

AISI 304 gwarantuje bardzo wysoki poziom higieny.
Seria wyposazona jest w pompe ,serii S”, o wydajnosci
do 3100 kg/h.

LINIA PREMIUM

Do zastosowania w produkcji zywnosci i lekow, ktéra
wymaga przestrzegania wysokiego poziomu higieny.
Linia stosowana w sytuacjach wymagajgcych
uzyskania optymalnego poziomu technologicznego i
wydajnosciowego; najczesciej stosowana w przemysle
spozywczym i farmaceutycznym, gdzie wymagane
jest przestrzeganie optymalnego poziomu higieny
i zastosowanie najwyzszej jakosci materiatow
produkcyjnych. Wszystkie czesci wchodzace w kontakt
z materiatem, z wyjgtkiem uszczelki i filtra, wykonane
sg ze stali nierdzewnej AlISI 316L; pompa ,serii H” jest
jeszcze wydajniejsza pod wzgledem zuzycia energii, a
system moze uzyskac¢ wydajnos¢ do 2600 kg/h.

Linia Premium Farmacja — PCC12HP

Linia Premium Zywno$¢ — PCC44SF



Technologia COAX®

W przenosnikach pneumatycznych préznia wytwarzana
jest za posrednictwem uktadu
Wyrzutniki to niewielkie urzadzenia, ktére generujg cigg
ssgcy, proporcjonalny do naptywajgcego sprezonego
powietrza. Modyfikacja rodzaju wyrzutnika, liczby etapéw
i wielkosci wlotu, dyszy wylotowej i ssgcej pozwala na
uzyskanie réznych poziomoéw wydajnosci.

Ten specjalny typ wyrzutnika nosi nazwe wktadu COAX®.

Wkiady COAX® to najwazniejszy element pomp na
powietrze sprezone serii PCC.

Cechujg sie niewielkimi rozmiarami, wydajnoscig i
niezawodnoscig, a dzieki zastosowanemu systemowi
modutowemu umozliwiajg uzyskanie réznych pozioméw
wydajnosci.

wyrzutnikowego.

Kiedy sprezone powietrze zostaje wprowadzone do
wyrzutnika (1) i przez niego przechodzi, dochodzi do
otwarcia dysz (2), co spowodowane jest réznorodnym
poziomem wytworzonego cisnienia, a to z kolei
umozliwia przeptyw powietrza (3), tworzgcego w ten
sposob odpowiednig proznie. Dzieki 3 nastepujgcym po
sobie etapom i specjalnym ksztattom dysz, wyrzutniki
mogqg uzyska¢ rézng wydajnos¢ ssacg, co uzaleznione
jest od cisnienia powietrza wprowadzanego do systemu.

ZZ RS
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System ssgcy oparty na technologi COAX® moze
wytworzy¢ o 30% wigcej prézni w porownaniu do
systemow tradycyjnych, ograniczajgc tym samym
zuzycie energii.



Przenosniki pneumatyczne z napeg-

dem elektrycznym

Przenos$niki pneumatyczne z napedem elektrycznym wytwarzajg préznie przy pomocy dmuchaw bocznokanatowych.
Dzieki zgodnosci z wymogami rozporzadzenia (WE) nr 1935/2004, mogg by¢ uzywane w przemysle spozywczym i

farmaceutycznym.

LINIA STANDARDOWA

Do specyficznych zastosowan w przemysle
spozywczym, chemicznym, farmaceutycznym i
innych.

- Seria 3VT — przenosnik do mieszanek proszkowych
o wydajnosci do 500 kg/h i/lub ziaren o obwodzie
mniejszym niz 1 mm. Nie powoduje rozwarstwienia
materiatu.

- Seria 9505 — przenosnik-dmuchawa do transportu
pustych kapsutek.

LINIA ,,SYSTEM MODULOWY”
Urzadzeniawykonywane naindywidualnezamowienie

do specyficznych zastosowan w przemysle
spozywczym, chemicznym, farmaceutycznym i
innych.

Zestawy te tworzone sg w odpowiedzi na konkretne
zapotrzebowania  klientdéw;  uzyskujg  wydajnosc
transportu dochodzgcg do 3000 kg/h* dla proszkéw lub
ziaren. Wyposazone sg w 2 jednostki ssgce o mocy 12
kW z dmuchawami bocznokanatowymi do transportu w

- Seria A128X z jednofazowym silnikiem szczotkowym — fazie ptynnej lub poigestej, a takze w réznego rodzaju

przenosnik do transportu materiatéw o wydajnosci do
300 kg/h i ziaren o obwodzie wiekszym niz 1 mm.

- Seria PCT421FG - przenosnik do tabletek Iub
wypetnionych kapsutek do transportu produktéw
delikatnych, od napetniaczy do kapsutek Ilub
wyciskarek tabletek do maszyny pakujgcej. Model
ten znakomicie sprawdza sie takze w przemysle
spozywczym w przypadku koniecznosci transportu
cukierkow, mietowek lub podobnych produktow, kiedy
istotne jest ograniczenie uderzen produktu o $cianki
kosza samowytadowczego, gwarantujgc jednoczesnie
najwyzszy poziom higieny i bezpieczenstwa.

oNilfisk

Seria 3VT Seria 9505

Seria A128XR

kosze samowytadowcze, w zaleznosci od rodzaju i iloSci

transportowanego materiatu:
Kosz samowytadowczy do ziaren AISI304 ze stal
nierdzewnej

-+ Kosz samowytadowczy do proszkéw AISI304 ze stali
nierdzewnej

- Kosz samowytadowczy do proszkow AISI316L z
polerowane;j stali nierdzewnej

- Kosz  samowytadowczy do  ziaren/materiatow
delikatnych AISI304 ze stali nierdzewnej

Nasz zespot ekspertow, pod kierunkiem pracownikow

produkcji, przeprowadzi studium wykonalnosci w celu

okre$lenia najlepszego rozwigzania dostosowanego do

potrzeb klienta.

*

w zaleznosci od gestosci objetosciowejydiugescidiggiprzenoszenia i wysokosci.

Seria PCT421FG



Jak wybrac odpowiedni przenosnik
pneumatyczny

Aby wybrac¢ przenosnik najlepiej dostosowany do indywi-
dualnych potrzeb, konieczne jest przeprowadzenie ana-
lizy kilku aspektéw, takich jak rodzaj transportowanego
materiatu, jego ilos¢, a takze wymagany poziom higieny.

Rdéznice operacyjne i funkcjonalne zostaty przedstawio-
ne w ponizszej tabeli:

POMPA
< - REKOMENDOWANY
ﬁ?ESTOSOWA- *KG/H LVQIIIBE;II(&SI’E) PRZENOSNIK i?:LECANY MATE- TECHNOLOGIA CERTYFIKATY
PNEUMATYCZNY
(KW)

2200-2600 H600 PCC64HF Proszki lub ziarna Sprezone powietrze Q USDA I | y 5 @

1300-2200 | H400 PCC44HF Proszki lub ziarma Sprezone powietrze | ()] D& [EDWA €x)

600-1300 H200 PCC24HP Proszki lub ziarma Sprezone powietrze | ()] D2 [EDA €x)
PRZEMYSt | 300.600 H100 PCC12HP Proszki lub ziarma Sprezone powietrze L2 EDA
SPOZYWCZY Q @
| FARMACEU- | 100-300 H060 PCCOOHP Proszki lub ziarna Sprezone powietrze Q USDA £ I | y 5 @
TYCZNY "

100-500 0,6 KW 3VT Proszki Naped elektryczny 01

Nadmuchowy system
50-700* 1,5 KW 9505 Puste kapsutki vy 01
elektryczny

100-600 2,2 KW PCT421FG Delikatne ziarna Naped elektryczny 01

** kapsutek na sekunde

2700-3100 | S600 PCC66SF Proszki lub ziarma sprezone powietrze | (J] [EDYA €x)
PRZEMYSL  |1700-2700 | S400 PCC44SE Proszki lub ziarma sprezone powietrze | (J] [EDYA €x)
SPOZYWCZY | "
INNE 100-300 1 KW A128XRF Ziarna Naped elektryczny i

100-300 1 KW A128XR Ziarna Naped elektryczny

1l

2100-3000 | 12,5 KW Proszki lub ziara Naped elektryczny 01
PRZEMYSE | 16002100 | 7.5KW Proszki lub ziara Naped elektryczny 0l
SPOZYWCZY . . U
| FARMACEU- 900-1600 4 KW Zestawy Proszki lub ziarna Naped elektryczny Qf
g 500-900 2 KW Proszki lub ziarna Naped elektryczny Q‘?

100-300 1 KW Proszki lub ziarna Naped elektryczny Q‘?

2100-3000 12,5 KW Proszki lub ziarna Naped elektryczny

1600-2100 7,5 KW Proszki lub ziarna Naped elektryczny
POZOSTALE . .
BRANZE 900-1600 4 KW Zestawy Proszki lub ziarna Naped elektryczny

500-900 2 KW Proszki lub ziarna Naped elektryczny

100-300 1 KW Proszki lub ziarna Naped elektryczny

*

wydajnos¢ moze sie rozni¢ w zaleznosci od gestosci objetosciowej materiatu i dtugosci drogi przenoszenia.



Gtowne obszary zastosowan

Kompletny system do przetwarzania kawy: napetnianie zbiornika zielong kawg, transport do wypalacza, odbior z odkamieniacza i napetnianie zbiornika
wypalong kawa; odbiér z mtynka i transport do zbiornika z kawg mielong. Proces konczy sie na etapie dostarczenia zmielonej kawy do maszyny pakujacej.

Transport tabletek do blistrownicy.
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Napetnianie dozownika na podwojnej pionowej maszynie pakujgce;.

e farbg robota do



Proces wyboru systemu transportu

pneumatycznego

Dziat ,Przenos$nikéw pneumatycznych” Nilfisk oferuje
klientom fachowe wsparcie swoich pracownikow, ktérzy

zapewniajg kompleksowg obstuge na kazdym etapie:

- Zbierania danych i przekazywania informacji wstepnych

(ankiety, oferty i konsultacje)
- Analizy i zaprojektowania optymalnego rozwigzania

- Zapewnienia wsparcia technicznego na catym swiecie

Proces wyboru systemu transportu pneumatycznego
podzielony zostat na nastepujgce etapy:

1.

Po nawigzaniu pierwszego kontaktu z Nilfisk, klient
wraz ze specjalistg firmy Nilfisk wypetnia odpowiedni
formularz; jesli to konieczne, organizowana jest wizja
lokalna w celu okreslenia wytycznych niezbednych do
zaprojektowania najlepiej dobranego rozwigzania.

Po zebraniu wszelkich niezbednych informaciji,
specjalisci Nilfisk wraz z wyznaczonym zespotem
ekspertow  projektujg  rozwigzanie najbardziej
odpowiednie do potrzeb klienta.

Nastepnie sktadana jest oferta, zawierajgca wszelkie
niezbedne elementy systemu. Po zaakceptowaniu
oferty przez klienta zlecana jest produkcja elementow
sktadowych systemu.

. Po dostarczeniu na miejsce system jest instalowany

bezposrednio przez klienta.
W  niektérych  sytuacjach  Nilfisk
uruchomienie urzgdzen w obiekcie klienta.

przejmuje

tatwo i szybko.



Wiecej rozwigzan dla przemystu na stronie www.nilfisk.pl

wytyczamy droge dla bezpieczniejszego,
czystszego i wydajniejszego dnia codziennego




Nilfisk Polska Sp. z o.0.

Ul. 3 Maja 8 | 05-800 Pruszkow

Tel.: +48 22 738 37 50, faks: +48 22 738 37 51
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www.nilfisk.pl
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